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Empfehlung: Sicherheit beim Einsatz von Maschinen
und Werkzeugen im Unterricht
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Grundsatzlich gilt
e |ehrpersonen missen an den von ihnen verwendeten Maschinen und Geraten ausgebildet sein.

e |ehrpersonen sind verpflichtet, die sachgerechte Einflihrung und den korrekten Einsatz der Maschinen und Gerate
durch die Schilerinnen und Schiiler sicherzustellen.

1 Maschinen, Werkzeuge und Gerate fiir Schiilerinnen und Schiiler
des 2. und des 3. Zyklus

Akku-Bohrschrauber

e Drehmomentstufen und Geschwindigkeit dem Arbeitsvorgang
anpassen (Bohren oder Schrauben)

e Schrauberbits nur mit der Bit-Halterung benttzen

Brennstift

Werktisch mit einer hitzebestandigen Platte abdecken
Brennstifthalterung bendtzen

Heissen Stift nicht auf Elektrokabel legen A
Gerat nicht warm wegrdumen (Brandgefahr) A

\

Decoupiersage

N . Angemessenes Decoupiersageblatt auswahlen.
Werkzeugniederhalter verwenden (sofern vorhanden)

Objekt immer senkrecht nach unten auf den Sagetisch driicken
e \Wenig Vorschub




Handbohrmaschine mit Stander

e Stander mit Zwingen oder Schrauben am Tisch befestigen
e Bohrfutterschlissel nie stecken lassen
e Lange Haare zusammenbinden, Schmuck ablegen, Kleidung

kontrollieren: Schal, Bandel, Armel
Heftklammerpistole (mechanisch)

e Lange und Typ der Klammern dem Werkstlck anpassen

e Heftklammerpistole bei Gebrauch immer senkrecht auf das zu
befestigende Objekt driicken, nie gegen Personen richten!

Heissluftgeblase (Industriefon)

Werktisch mit einer hitzebestandigen Platte abdecken
Handschuhe tragen!
Heisses Geblase nicht auf Elektrokabel legen /A

Gerat nicht warm wegraumen: DUse wird &
400-600° C heiss!

Linearbiegegerat flr Acrylglas

e Gerat nicht warm wegraumen (Brandgefahr)

Lotkolben

Werktisch mit einer hitzebestandigen Platte abdecken
Lotkolbenhalterung benttzen

Heissen Lotkolben nicht auf Elektrokabel legen A
Gerat nicht warm wegraumen

Gehrungssage

e Gehrungssage auf Werkbank befestigen
e Sdgeblatt dem Material anpassen und spannen
e Sagen mit einem Holzbrettchen als Unterlage ergibt saubere

Sageschnitte mit wenig Ausriss
Thermoschneider (Styropor)

e Werktisch mit einer hitzebestandigen Platte abdecken
e Gerat nicht warm wegraumen A
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2 Maschinen, Werkzeuge und Gerate fiir Schiilerinnen und Schiiler
des 3. Zyklus

- Abkantgerat (manuell) fiir Bleche

¢ Blechdicke den Herstellerangaben anpassen

Bandschleifer mobil

Werkstick festspannen
Sich und andere Personen vor Staub schitzen: Feinstaubmaske
tragen, Staub absaugen
Das Band darf nicht Uber die Rollen vorstehen (einregulieren)
Kabelfihrung beachten A
Bandschleifer mit beiden Handen fihren

Bandschleifer erst nach Stillstand des Bandes ablegen

Bandschleifer stationar (Holz)
e Das Band darf nicht Gber die Rollen vorstehen (einregulieren)

¢ Sich und andere Personen vor Staub schitzen: Feinstaubmaske
tragen, Staub absaugen

e Nach Mdoglichkeit Anschlag bentitzen

. - B Druckluft-Blaspistole
=, L L
N\ e Nur mit Sicherheitsdise verwenden
\

e Nicht gegen Personen richten
e Keine Werkstattreinigung mit Druckluft!

Handbohrmaschine/Bohrhammer
¢ Bei grossen Bohrdurchmessern oder zahem Material ist der
Zusatzgriff zu verwenden

Beim Bohren tber Kopf geschlossene Brille verwenden, nicht
auf Augenhohe bohren

Kabelfihrung beachten A
Feststellknopf beim Bohren nicht benltzen
Staub absaugen




Handhebelkreissage (Metall)

o Kuhlkreislauf 6ffnen

e Sagen von Chromstahl verkirzt die Lebensdauer des
Sageblattes erheblich

Hebelblechschere

e Bei NichtbenUtzen muss der Hebel gegen das Herunterfallen
gesichert werden (mit Sperrbolzen oder Kette, evtl. mit Schloss)

e Fir den Schulwerkraum kann der Hebel gekirzt werden
e Rundmaterial ausschliesslich im Scherloch ablangen!

Poliermaschine

e Maschine auf der Werkbank befestigen
* Nur untere Scheibenhalfte zum Arbeiten benitzen
e Schleifpaste dosiert verwenden

Schleifmaschine stationar (Metall)

¢ Freie Wellenenden mit einer Abdeckkappe schitzen

e Abstand zwischen Schleifstein und Auflage minimal halten: 1-3
mm

e Immer eine Schutzbrille tragen (die fest montierte Schutz-
scheibe ist kein Ersatz)

e Kleine Teile mit einem Spannwerkzeug festhalten

e Die Schleifscheibe regelmassig mit einem Abziehwerkzeug
abdrehen

Handschleifmaschinen

e Werkstlck festspannen

e Sich und andere Personen vor Staub schitzen: Feinstaubmaske
tragen, Staub absaugen

e Kabelfihrung beachten A
e Schwingschleifer beidhandig fihren

|

siehe Anleitung
Seite 9

|

siehe Anleitung
Seite 10-11




Standerbohrmaschine

e Bohrer und Werkstlck dirfen nie auf Augenhodhe sein: fir
kleingewachsene Schilerinnen und Schiler Podest aufstellen

¢ Lange Haare zusammenbinden, Schmuck ablegen, Kleidung
kontrollieren: Schal, Bandel, Armel

e Bohrdrehzahl korrekt einstellen

Stechbeitel, Schnitzwerkzeuge

e Werkstlck immer einspannen: grosse Unfallgefahr!
e Konsequent vom eigenen Kdrper weg arbeiten
e Stechbeitel/Schnitzwerkzeuge immer mit beiden Handen fhren

Stichsage

e Werkstick festspannen

Stichsdage ohne Druck ansetzen und erst dann einschalten
Kabelfihrung beachten A

Stichsage mit beiden Handen fuhren

Stichsage erst im Stillstand vom Werkstlck entfernen

Tellerschleifmaschine

e Scheibe passend montieren: Das Schleifpapier darf nicht
vorstehen

e Abstand zwischen Schleiftisch und Scheifteller mittels Zusatz-
m auflage minimieren

e Keine Metallteile mit einer Tellerschleifmaschine ftr
AN Holzbearbeitung schleifen: Brandgefahr durch Funkenwurf
im Sagemehl! A

¢ Sich und andere Personen vor Staub schitzen:
Absaugvorrichtung einschalten

e Laufrichtung der Schleifscheibe beachten
Werkstlck gut festhalten und sanft aufsetzen




3 Maschinen, Werkzeuge und Gerate fiir Schiilerinnen und Schiiler
des 3. Zyklus
Benutzung nur unter direkter Aufsicht der Lehrperson

Bandsage
e Einstellarbeiten an der Maschine nur im Stillstand vornehmen

e Bandfihrungsrollen knapp Gber dem Werkstlck einstellen
e Stossholzer in Griffndhe halten

e Werkstlck mit beiden Handen und gleichmassigem Vorschub
fihren

e Schmale Werkstiicke mit Stossholzern fihren und schieben

e Hande nie vor das Sdageblatt halten und gleichzeitig das
Werkstiick vorschieben

e Rundholzer und Rohre in einem Prisma fiihren

Weich- und Hartlétanlage

e Verdunkelte Schutzbrille tragen (Hartloten: Schutzstufe 3,
Schweissen: Schutzstufe 5)

e Flaschen mit Ketten sichern
e Flaschentransport nur mit aufgesetzer Stahlkappe

e Anlage muss von einer ausgebildeten Lehrkraft in Betrieb
genommen werden

Drechselbank (Holz)

e Nur Drechseleisen mit langem Griff verwenden

e Werkzeugauflage nur im Stillstand verstellen
gt - i j e Mit moglichst kleinem Abstand zwischen der Werkzeugauflage
¥ :“;’ﬁs ~¢  unddem Werkstiick arbeiten

Drechseleisen mit beiden Handen halten siehe Anleitung
. . Seite 12—-14
Beim Schleifen Werkzeugauflage entfernen -

Gehrungskappsage (Holz)

e Werkstilck satt anschlagen

e Bei langen Werkstlcken Auflage sicherstellen

e Abstand der Finger zum Kreissageblatt mindestens 5 cm




Flachdibelfrase (Lamello)

e Werkstlck festspannen

e Absaugen mit Saugadapter

e Frasenblatt darf Werkstlck beim Einschalten nicht berhren
e Frase mit beiden Handen halten

i&w

Schutzgasschweissanlage

e Schutzausristung tragen: selbstabdunkelnder Schweisshelm,
Jacke, Handschuhe

e Anlage muss von einer ausgebildeten Lehrkraft in Betrieb
genommen werden

Winkelschleifer (mit stumpfen Aufsatzen, z. B. schruppen)

e \or dem Scheibenwechsel den Netzstecker ziehen
¢ Nicht ohne Scheibenabdeckung arbeiten
e Werkstlck festspannen

e Drittpersonen und brennbare Materialien vom dem Gefahren-
bereich fernhalten

e SchutzausrUstung tragen: geschlossene Schutzbrille, Gehor-
schutz und Handschuhe

e Winkelschleifer mit beiden Handen halten
e Kabelfiihrung beachten  /\
e Funkenflug beachten A
e Winkelschleifer erst im Stillstand ablegen

* Die Nutzung des Winkelschleifers mit Trennscheiben ist der
Lehrperson vorbehalten.  /\




4 Maschinen und Gerate, deren Gebrauch ausschliesslich den
Lehrpersonen vorbehalten bleibt

Abricht- und Dickenhobelmaschine

e SUVA Maschinenkurs empfohlen!

Die Hobelschutzvorrichtung konsequent verwenden

Keine Werkstilicke unter 30 cm Lange hobeln

Nicht in den Einzugsbereich der Dickenhobelmaschine greifen

Spane auf dem Abrichttisch mit Holzleiste (nie von Hand!) ent-
fernen

Drehbank (Metall)

e Instruktion durch eine ausgebildete Fachperson empfohlen!

Handkreissage

e Einstellung des Spaltkeils und Funktion der Schutzabdeckung
kontrollieren

e Werkstlck festspannen

e \Wenn maoglich Fihrungsschiene benitzen

Staub absaugen

Handkreissage ansetzen und erst dann einschalten
Kabelfihrung beachten A

Handkreissage mit beiden Handen fihren

Handkreissage erst im Stillstand vom Werksttick entfernen

Handoberfrase

e Bei Fraserwechsel und Einstellung der Frastiefe Netzstecker
ziehen!

e Handoberfrase mit beiden Handen fuhren
e Handoberfrase erst im Stillstand ablegen
e Staub absaugen

Tischkreissage

e SUVA Maschinenkurs empfohlen!

Vor dem Sagen Uberprifen, ob der Spaltkeil zum Sageblatt
passt und richtig eingestellt ist

Langs- und Queranschlag nie gleichzeitig verwenden
Schutzhaube auf Werksttick absenken

Mit geschlossener Handstellung schieben

Schmale Werkstticke mit Stosshoélzern fihren und schieben
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Anleltung Hebelblechscheren

Handstellung

Eine Hand hdlt das \Werk-
stick. Niemalsdie Finger
unter die Klinge halten! 1.

Die andere Hand bleibt stets
am Griff 2.

Wichtig!

Die Scheren sind nur fur
Bleche bis 1.5 mm.

Keine Vierkantstahle, Rohren
oder Drahte schneiden.

Wenn man andere Dinge als

Bleche schneidet, bilden sich Scherloch
Scharten. Folge: die Schnitt-
o Za / qualitat sinkt 3. N ‘
charte

Tipp: Drahte und Vierkantpro-
file kbnnen mithilfe des Scher-
lochs durchtrennt werden 4.

= hassliche Schnitte

Material sparen

Grosse Bleche zuerst auf der
Tafelblechschere zuschneiden.
Nicht bendtigtes Blech wieder
versorgen. |

;
Blechreste von der Hebel- o

schere gehoren ins Altmetall.

Hebelschere
Reste ins Altmetall

Tafelblechr;chere




Anleltung Schwingschleiter

Schleifpapier einlegen

Zuerst auf der einen Seite
bindig ausrichten und bis an
den Anschlag schieben 1.

Auf der anderen Seite unter
die Klammer schieben 2.

Kontrolle

Uberpriifen, ob das Schleifpa-
pier satt anliegend einge-
spannt ist.

schlecht gespannt =
Papier reisst

Sauger anschliessen
Schlauch anschliessen 3.

Stecker der Maschine am
Staubsauger einstecken 4.

Schalter auf «Auto» 5.

Stecker des Saugers in die
Steckdose 6.

Schleiftipps

Damit das Papier nicht
reisst:

Immer langs den Kanten ent-
lang fahren 7!

Nie Ubers Eck schleifen 8.

Schwing-
schleifer

Locher, Aussparungen, Vertie-
fungen... mit der kurzen
Kante Uberfahren.

Einschalten, Drehzahl
regeln: auf der Riickseite...




Ein- und Ausschalten

Taster driicken 1: EIN
Taster loslassen 2: AUS

Damit die Maschine einge-
schaltet bleibt, bei gedrick-
tem Taster den Knopf
hineindricken 3.

Zum Ausschalten erneut auf
den Taster drlcken 4.

Drehzahl einstellen
Drehregler betatigen 3.

Holz 5
Plexiglas, Farbe 3-4
andere Kunststoffe 1-2

FUr schnellen Abtrag bei Holz
Turbo-Boost zuschalten 4.

Versorgen

Maschine in die Schublade
legen und Kabel aufwickeln.

1



[Il. Anleitung Drechseln
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Vierzackmitnehmer

Vorbereiten des Werkstiicks

[ Werkstlck von der Lehrperson auf gewiinschte
Lange schneiden lassen 1. (Falls etwas am Schluss
abgestochen wird: Zuschlag nicht vergessen 2)

[] Diagonalen einzeichen und auf beiden Seiten mit
der Ahle vorstechen 3, 4.

[] An der Bandsage auf einer Seite ein Kreuz einsa-
gen. Hande immer ausserhalb der Schnittlinie hal-
ten 5, 6.

Werkstlick einspannen

1 Werksttck mit der linken Hand an den Vierzack-
mitnehmer halten 1, 2.

L] Reitstock ans Werkstlck schieben und Exzenterhe-
bel festziehen 3.

[1 An der Kurbel drehen, bis der Ring das Werksttck
berthrt. Mit Klemmhebel fixieren 4.

[J Handauflage nahe (ca. 0.5 cm) ans Werkstilck
schieben und gut festziehen 5.
richtige Hoheneinstellung: Der Drechselstahl be-
rihrt das Werkstlck oberhalb der Mitte 6!

Kontrollieren

[ Werkstlick kann von Hand gedreht werden, ohne
die Handauflage zu berthren 1, 2.

[ Drehzahl ist auf niedrigste Geschwindigkeit (1) ein-
gestellt 3.

[] Die beiden Hebel an der Handauflage sind so fest-
gezogen, dass sich diese nicht verschieben kann 4.

[1 Das Werkstluck halt 5.

[J Auch Brillentrager ziehen eine Schutzbrille an 6!

[J Vor dem Einschalten der Lehrperson zeigen!

beidseitig

nur einseitig

Klemmbhebel
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Handstellung, Technik (erklart fir Rechtshander)

[1 Die linke Hand berthrt standig die Handauflage 1!
Zwei Moglichkeiten: offene Hand 2 oder Faust 3.

[1 Die rechte Hand fuhrt den Drechselstahl 4.
Rechte Hand: Druck geben
Linke Hand: bremsen

[ Bei Rundungen auf die richtige Kippung des Drech-
selstahls achten: Der Bereich des Stahls, welcher
das Holz berdhrt, muss auch die Handauflage be-
rihren 5.

[1 Feine Rillen immer von zwei Seiten stechen. Durch
die Hitzeentwicklung gibt es sonst Brandspuren
und stumpfe Werkzeuge 6.

Nachstellen

1 Wenn das Werkstick lose ist oder stillsteht:
Klemmhebel |6sen, anziehen (Kurbel am Reitstock
drehen) und wieder mit Klemmhebel fixieren 1.

[J Handauflage von Zeit zu Zeit wieder néher ans
Werkstick schieben 2.

(1 Je runder (und kleiner) das Werkstlck ist, desto
hoher darf die Drehzahl eingestellt werden 3.

Formgebung

[1 Zuerst das Werksttck rund drechseln 1.

(] Nur mit einer seridsen Planung gelingen dir anspre-
chende Formen 2.

[1 Grdsse des Werkstlicks Ubertragen und eine Skizze
machen. Diese Skizze wird bei der Benotung be-
rucksichtigt. 3, 4.

Wichtig: Bohrungen (z. B. fur Kerze) bei der Form-
gebung berlcksichtigen 5!

[] Konkave Formen mit Rohren oder Schabern, kon-
vexe mit Meisseln bearbeiten 6.

[J Am Schluss mit hoher Drehzahl und sorgfaltig ar-
beiten. Je feiner die Oberflache wird, desto weni-
ger musst du nachher schleifen.

[1 Wenn Form und Feinheit stimmen, die Lehrperson
rufen.

konkave Formen:
Réhren oder Schaber

konvexe Formen:
Meissel




Schleifen e genug
1t Korn 80

[ Alle Stéhle versorgen 1. P ~ geschliffen...

[] Zum Schleifen Handauflage wegschwenken 2. ; ;

[] Mit dem grébsten Schleifpapier (Korn 60 oder 80)
beginnen. So lange arbeiten, bis alle Unebenheiten
verschwunden sind. Wenn du zu frih zu feineren
Kérnungen wechselst, wird es nie schén und dauert
viel langer 3!

[] Solange noch tiefe Kratzer vorhanden sind, bleibst
du beim grébsten Korn 4. Erst wenn man nur noch
Spuren vom Schleifpapier sieht, darfst du zum
nachstfeineren wechseln: 60 > 80 > 100 > 120 >
150 > 180 > 220.

[ Tipps far schmale Rillen: Schleifvlies 5 oder saube-
res Schleiftuch 6 aus der Metallwerkstatt verwen-
den.

[1 Vor dem nachsten Schritt der Lehrperson zeigen

Oberflachenbehandlung

[1 Drechselbank ausschalten 1. Ein kleines Stiick Lap-
pen abschneiden und Oberflachenbehandlung auf-

tragen.
1 Helle Holzer (Linde, Birke, Ahorn) mit Biofa Hart-
wachs. ..
dunkles Holz helles Holz Dunklere Holzer mit Bienenwachs-Balsam behan-
Kirschbaum, Nussbaum...  Ahorn... deln 2.

Ol/Wachs gut einmassieren 3.

Wenn das Ol/der Wachs vom Holz aufgesogen
worden ist: Drechselbank einschalten und Lappen
hinhalten 4.

Achtung! Nicht einmassierte Ruckstande werden
weggeschleudert und verschmutzen die Scheiben.
Du putzt 5...

[] Lappen in einen Abfalleimer mit Deckel werfen 6!

1O

Abstechen

[1 Die Arbeit mit dem Abstechstahl ist schwierig. Lass
dir das von der Lehrperson zeigen. Handauflage
tiefer stellen, da der Stahl hochkant benutzt wird.
Auf der Antriebsseite abstechen. Wichtig: GenU-
gend Abstand zum Vierzackmitnehmer halten 1!

[1 Die Rille muss immer etwas breiter sein als der Ab-

stechstahl, da dieser sonst Uberhitzt und es Brand-

spuren gibt 2.

Abstechen, bis zu einem Durchmesser von etwa

5mm 3.

Abstechstahl leicht schrag flihren, damit ein Fuss

entsteht, der zur Mitte hin hohl ist 4.

Abstechstelle mit Schleifpapier und etwas

Ol/Wachs verputzen 5.

Zu zweit arbeiten: Jemand halt das Werkstuck, die

andere Person durchtrennt den letzten Teil mit

einer Laub- oder Eisensage 6.

Fuss innen leicht hohl = steht gut
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